
第 1 页 / 共 2 页

江西环境VHP灭菌器工厂
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通过对需要灭菌器的区域扩散纳微米级液珠来完成灭菌器过程。当液滴的平均直径小于10微
米时，喷出的纳微米级液珠可以被称作是“干”的；过氧化氢灭菌器小的液滴会从墙面上弹开并
且不会破裂附着使表面潮湿。而所有条件的建立都是为了满足灭菌剂以纳微米级液珠的形式有效
地扩散到特殊的区域，这种形式的特性决定了它们可以扩散到平时难以到达的空间区域。纳微米
级液珠有如下的性质：纳微米级液珠进行的是无规则运动（布朗运动原理）且不会沉降：纳微米
级液珠不会聚合在一起产生大的液滴；纳微米级液珠在表面接触后会反弹，而不会破裂使表面湿
润；过氧化氢灭菌器因此纳微米级液珠的这些性质使得难以到达的地方也有很好的灭菌区和表面
消毒效果。使用VHP灭菌器时，应注意正确的使用方法，避免消毒产品接触口、眼睛等部位。江
西环境VHP灭菌器工厂

VHP灭菌器的灭菌体积：有单台300立方米、500立方米等。（空间巨大设备数量不够时可选择
增配设备或分区块灭菌）。设备标注的灭菌体积为达到log6级别彻底灭杀效果的体积，如果只是
用来简单消毒，那么消毒体积可达灭菌体积的1.5~2倍左右。设备类型：湿度大的地区建议用雾化
设备；如果除了空间灭菌还有隔离器、生物安全柜、离心机、冻干机等密闭小腔体要灭菌建议选
择汽化设备。设备造型：手推式或是手拎式，有的灭菌空间较小、大设备不好放置建议用手拎式。
江西环境VHP灭菌器工厂VHP灭菌器可以在低温低压条件下利用氧化过程灭菌。

过氧化氢单独使用可以说是无毒无害的，但是过氧乙酸就不同了，毒性比较强，因为它有不
小的腐蚀性，对眼睛、皮肤、粘膜和上呼吸道有强烈刺激作用。吸入后可引起喉、支气管的炎症、
水肿、痉挛，化学性肺炎、肺水肿。接触后可引起烧灼感、咳嗽、喘息、喉炎、气短、恶心和呕
吐。它还可以腐蚀钢板，所以过氧乙酸灭菌疫病都是用于饮用水灭菌、织物灭菌和食品工业等较
多，虽然也可以用于传染病灭菌，但是必须在无人的情况下使用。其次，过氧化氢是无色无味的，
跟水差不多，所以叫双氧水，但是过氧乙酸就不同了，具有很强的刺激性气味，用它灭菌，必须
要穿戴防护用品，要不然的话就会对消杀人员造成伤害。

生病了就要吃药，去医院，但是如果这种病没有药，那么你就只能是靠自身的抵抗力了，或
者是早期，那么通过提高免疫力还是有可能治好的。如果这种病还具备很大的传染性，而是防范，
只有防范到位才可以避免。出现的这个疫病，防范作用就非常重要，在开始之初，有国家想用免
疫的方法来防范这种病毒，结果证明，这是行不通的，免疫的后果就是死亡率增加。防范要从个
人坐骑，扣罩是必须要带的，出门要跟其他人保持一定的距离，不要聚集吃饭，回家要勤洗手还
有灭菌。VHP灭菌器常用于冻干机、隔离器、房间、RABS、灌装线、不同配置的操作/生产领域等封
闭空间的灭菌。
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VHP干雾灭菌器的特点是使用低浓度的消毒剂达到高水平的消毒效果，对环境中的物品不会产
生腐蚀性。虽然也有些国产品牌也使用低浓度的消毒剂，但是大部分难以达到杀菌要求，故而会
在消毒剂中添加银离子等重金属增效剂亦或通过增大单位灭菌空间消毒剂剂量来达到目的，这样
做将会对环境带来不可逆的影响。VHP干雾灭菌器可以将干雾颗粒大小控制在一致的水平，确保对
复杂区域的渗透和灭菌效果，能有效达到洁净区的所有区域。此外，它的结构坚固，维护简单，
整体灭菌时间也相对较短。在VHP灭菌器灭菌过程中，汽化双氧水会被还原成水与氧气。江西环
境VHP灭菌器工厂

VHP灭菌器和我们的工作生活有着紧密的关联。江西环境VHP灭菌器工厂

汽化双氧水灭菌操作温度范围可以适应在4—80℃之间，一般室温即可。在消毒灭菌过程中，
汽化双氧水被还原成水与氧气，与其他灭菌方式相比，没有危害性的残留物，对操作人员及环境
无危害，类似于臭氧灭菌。它由35%的双氧水通过VHP发生器汽化产生，实验证明：汽化状态的双
氧水，其杀灭细菌芽孢的能力约为液态双氧水大于200倍。“独特的干燥VHP程序能够灭活导
致Creutzfeld-Jakob病和疯牛病的朊病毒”。这项工艺正在为许多制药企业和研究实验室提供无菌
环境。江西环境VHP灭菌器工厂

蒂仕特智能科技（苏州）有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未
来、有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画
蓝图，在江苏省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的
用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域
的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不
息，斗志昂扬的的企业精神将**蒂仕特智能科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以
来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


